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VALVULA DE LASTRE

CLIENTE / UBICACION
Astillero Tandanor, Buenos Aires, Argentina

FECHA DE APLICACION
Julio de 2007

SITUACION DE APLICACION
Reparacion del sello de goma de valvula de lastre de buque

PROBLEMA

El sello de la valvula se dafid permitiendo el ingreso de agua por
debajo del mismo, produciendo corrosion en el metal base. El forro de
goma se desprendid en su totalidad.

PRODUCTOS
Belzona® 2121 (D&A Hi-Coat Elastomer)
Belzona® 2911 (Elastomer QD Conditioner)

SUBSTRATO
Fundicion de hierro

METODO DE APLICACION

Se retiraron los restos adheridos del forro de goma y se limpid la
superficie con herrmientas manuales. Una vez desengrasada la
superficie conacetonaindustrial se aplicd Belzona® 2911 acondicionador
de superficies. Luego se revistid completamente el drea con Belzona®
2121 credndose un nuevo sello de goma totalmente resistente. Se
empleo el sistema SHM-9 para creacion y reparacion de forros de
caucho

HECHOS BELZONA

La reparacion fue realizada en forma rapida (menos de 2 hs) vy
totalmente en frio. La valvula pudo ser puesta en servicio en menos
de 24 hs.

FOTOGRAFIAS

1. Retiro del forro existente

2. Aplicacion de Belzona® 2911 acondicionador de superficies

3. Reparacion terminada con Belzona® 2121 (D&A Hi-Coat Elasto-
mer)
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