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Cas Pratique en Action

Ref: EN Vol. XXIIl No. 28

BELZONA® PROTEGE UNE POMPE A EAUX USEES

Localisation du client
Entreprise de produits chimiques au Texas, Etats-Unis

Date d’application
2007

Situation de l'application
Une pompe a eaux usées d'une entreprise chimique a souffert
d’une corrosion sévére a la suite d’attaques chimiques.

Probléme

De puissants produits chimiques présents dans le processus
du traitement de I'eau ont attaqué les composants de la
pompe. Ceci a entrainé des piglres et des dégradations

du substrat en acier carbone, résultant alors en une perte
de performance et de rendement ainsi gu’au fréguent
remplacement de pompes.

Produits
Belzona 1111 (Super Metal)
Belzona 1321 (Ceramic S-Metal)

Substrat
Acier carbone

Méthode d’application
L'application a été réalisée selon les procédures Belzona CEP-
1,-3.

Faits Belzona (Epargnes financieres? Alternatives? Pourquoi
Belzona?)

Les colts de remplacements annuels de la pompe sont

entre 11000€ et 15000%€. La réparation et le revétement
Belzona représentaient un colt approximatif de 900€. Deux
ans plus tard, la pompe ne montre aucun signe de perte de
performance, ce qui représente une économie estimée de
22000%€.

Description des photographies

1. Fond de corps de pompe a eaux usées endommagé.
2. Fond de corps de pompe reconstruit puis revétu.

3. Corps de la pompe endommageé.

4, Corps de la pompe reconstruit puis revétu.

Retrouver plus de Cas Pratiques en Action illustrant des applications Belzona sur http://khia.belzona.com/fr
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