
Digestor de planta de aguas residuales es sellado con Belzona®

ID: 1535

Industria: Agua / Aguas Residuales Ubicación del cliente: Ciudad de Hannibal, Missouri (EE.UU.)
Solicitud: Tanques y Áreas de Contención de

Químicos
Fecha de aplicacion: Agosto 2003

Sustrato: Concreto
Productos: * Belzona® 4521 (Magma-Flex Fluid) , 

* Belzona® 4911 (Magma TX Condi�oner) , 

Problem
La pérdida de gas rico en oxígeno hacía que el cliente tuviera que re-enriquecer el oxígeno mensualmente. Según el diseño, el
re-enriquecimiento debía hacerse únicamente tres veces al año.

Descripciones de fotogra�as
* 
* Vista general de la parte superior del digestor , 
* Mezclando Belzona® 4521 , 
* Vaciado de la junta , 
* Cerrado de la junta. , 
 , 

Situación de la aplicación
Juntas de expansión con goteras en parte superior del digestor

Método de aplicación
La aplicación se llevó a cabo de conformidad con el folleto Belzona Know-How del sistema TCC-12.

For more examples of Belzona Know - How In Ac�on, please visit h�ps://khia.belzona.com
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Datos de Belzona
Los costos anuales en enriquecimiento se redujeron de 72,000 a 18,000 dólares después de las reparaciones. Este éxito mo�vó una
reparación de varias bombas de la planta.
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