
Belzona protege bomba de aguas residuales

ID: 3962

Industria: Química y petroquímica Ubicación del cliente: Compañía de químicos, Texas, Estados
Unidos

Solicitud: Bombas centrífugas Fecha de aplicacion: 2007
Sustrato: Acero al carbono
Productos: * Belzona® 1111 (Super Metal) , 

* Belzona® 1321 (Ceramic S-Metal) , 

Problem
Las agresivas sustancias químicas contenidas en el proceso de tratamiento de aguas residuales causaron picaduras y
degradación del sustrato de acero al carbono, que resultó en una pérdida de rendimiento, pérdida de eficiencia de la bomba y
frecuentes reemplazos.

Descripciones de fotogra�as

* Cabeza de la bomba de aguas residuales da&n�lde;ada  , 
* Cabeza de la bomba reconstruida y reves�da  , 
* Carcasa de la bomba da&n�lde;ada  , 
* Carcasa de la bomba reconstruida y reves�da , 

Situación de la aplicación
Una bomba de aguas residuales en una compañía química experimentaba una severa corrosión por ataque químico.

Método de aplicación
La aplicación se realizó de acuerdo con los folletos Belzona de Sistema Know-How CEP-1 y CEP-3.

For more examples of Belzona Know - How In Ac�on, please visit h�ps://khia.belzona.com
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Datos de Belzona
El coste anual de reemplazo de la bomba era de entre 15.000 y 20.000 dólares. El coste aproximado de la reparación y
reves�miento con Belzona fue de 1.200 dólares. Después de 2 años, la bomba no mostraba señales de pérdida de eficiencia, lo que
resultó en un ahorro de aproximadamente 30.000 dólares.
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