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Problem
Втулки данного ротора были изношены до недопустимого предела дальнейшей эксплуатации
агрегата

Описание фотографий
* 1. Крупный план износа 2. Обезжиривание ремонтируемого участка после проточки на станке
3. Нанесение ремонтного состава 4. Проточка композита в размер , 

Ситуация с приложением
В процессе эксплуатации происходит истирание сальниковой набивки из-за чего механикам
необходимо удалять образовавшиеся течи путём большого затягивания узла, что приводит к
постепенному износу втулки и последующей их замене

Способ применения
Ремонт был проведен в соответствии с системной листовкой Ноу-Хау (Belzona Know-How System
Leaflet) MPT-4

Белзона Факты
Данный ремонт является более рентабельным по сравнению с традиционным, так как
затрачивается сравнительно меньше времени и трудозатрат на производство ремонтных работ.
Полимеры Belzona применённые для этого ремонта обладают эффектом самосмазывания, что даст
возможность узлу отработать в 6 раз больший промежуток времени, чем при агрегатной замене
втулок

For more examples of Belzona Know - How In Action, please visit https://khia.belzona.com
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